A Member of Briickner Group

Verpackungsindustrie

THERMORUNNER
KTR 6.1 Speed

Die KTR 6.1 Speed setzt neue Mal3stabe:
mehr Kraft, mehr Flache, mehr Speed!
Sichern Sie sich den Boost fur Ihr Ergebnis.

Alle gangigen Kunststoffe konnen wirtschaftlich
zu Bechern und &hnlichen Formteilen verarbeitet
werden. Dazu zahlen (R)PET, PP, PS, PLA, PE,
etc., sowie geschaumte Materialien.

Mit maBgeschneiderten Turnkey-Ldsungen
ein Erfolgsgarant!

DRIVING YOUR PERFORMANCE >
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KTR 6.1 Speed

PUS Pick-up Stacker Compact

Verbesserte Umformqualitét durch Folienspreizung Bessere Ausformung aufgrund flacher Folie durch
(Querrichtung) Zwei-Stufen Vorschub (L&ngsspreizung)

Auswerferantrieb: stabil, synchron, préazise

bis zum Verpackungskarton

MaBgeschneiderte Turnkey-Losungen fiir lhr Produkt

Formmaschine, Werkzeug und Automatisierung aus einer Hand

Technische Daten

KTR 6.1 Speed

Vor- und Hauptheizung mit effizienten schwarzen HTS Keramik-Strahlern
Infrarot Pyrometer zur Anzeige und Nachfuhrung der Folientemperatur

Vordehnstempelantrieb: stark, dynamisch, positionier- und wiederholgenau

Hochwertige Stapelldsungen und Automatisierung: von der Folienrolle

Formflache maximal 785 x 585 mm
Werkzeugabmessung maximal 1090 x 600 mm
Werkzeuggewicht maximal (Block) 1300 kg
Formteilhnéhe maximal 150 mm/190 mm
Folienbreite maximal 810 mm
Produktionsgeschwindigkeit maximal 45 Takte/min.
Empfohlene Stapelgerate PUS
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